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7 Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach den 
Ansoriichen 1 bis 5 . dadurch gekenn 2 eichnet . dafl auf dem gas- 
dichten OfendecKel CO eines Vorratsgef asses (1) eine Draht- 
fbrdereinrichtung (11) angeordnet ist. die den Impfdraht (7) 
durch eine syphonartige Schleuse in den Ofen (1) einfuhrt. 

. 8 Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daS an dem geschlossenen Rohr (12) ein MeBfuhlex 
(16) zum Messen des Sauerstoff potentials in der Of enatmospha- 
re angeflanscht ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8. dadurch ge- 
Rennseichnet, da* i. Bereich der AbgieBof fnung 

fiihler (18) zum Messen de* sauerstoffpotentials in der Schmel 
2 e { angeordnet ist. 

10. vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 6 
bi6 9, dadurch" gekennzeichnet. daG eine Trennvorrichtung (14) 
zum Kappen des Impfdrahtes (7) vorgesehen ist. 
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Aus der DE-OS 26 34 687 ist ein verfahren zum Aufbereiten 
einer GuBeisenschmelze mit Magnesium bekannt, bei dem das 
Magnesium als kompakter Block an einer giinstigen Stelle 
in die GieBform eingesetzt wird. Die in die GieBform stro- 
mende GuBeisenschmelze lbst bei optimal abgestimmten Be- 
dingungen aus dem Magnesiumblock soviel Material heraus , 
wie zur Bildung des Kugelgraphit notig ist. 

Es ist weiterhin bekannt, das Magnesium als Draht in die 
GieBform oder in den GieBstrahl einzuftihren. 


Allen diesen bekannten Verfahren haften die Nachteile an, 
daB nicht nur die zusammensetzung der Schmelze im Zeitpunkt 
des Abgusses ermittelt werden muB, sondern daB zvsatzlich 
informationen iiber die Gieflgeschwindigkeit , die AbguBmenge 
und die Gieflzeit ermittelt un<f verarbeitet werden mussen, 
urn das impfmittel richtig dosieren zu kbnnen. Erschwerend 
kommt hinzu. daB das erhitzte Magnesium verdampft und oxi- 
diert, sobald es mit der Schmelze bzw. dem Luftsauerstof f 
20 in Bertihrung .kommt . 

Aus der DE-OS 26 45 896 ist ein Verfahren zum dosierten 
Abgiefien einer mit Magnesium behandelten GuBeisenschmelze 
fur die Herstellung von FerroguB bekannt, bei dem ein gas- 
dichter VergieBofen verwendet wird, in welchem eine ofen- 
atmosphare aus einer Mischung von inertem Gas mit einem 
gewissen Prozentsatz von Sauerstoff aufrechterhalten wird. 
Mit Hilfe des inerten Gasanteils wird im Of en der Druck 
aufgebaut, der erf order lien ist, urn den Abgieflvorgang zu 
steuern, wis es beispielsweise aus der DE-AS 23 07 846 im 
Prinzip bekannt ist. Der Sauerstoff anteil dient dazu, das 
an der Oberflache der GuBeisenschmelze abdampfende Magnesium 
zu oxidieren, urn zu verhindern, dafi das Metall in den Druck - 
gasleitungen kondensiert und die Leitungen verstopft bzw. 
beim Offnen des Ofens unter der Einwirkung des dann hinzu- 
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Damit entfallt die Notwendigkeit , die Schleuse , durch die 
der Draht eingefuhrt wird, so auszubilden, daB sie von den 
sehmelzfliissigen Eisen nicht angegriffen wird. Durch die 
Schutzumhullung urn den eigentlichen Irapfdraht wird eine 
5 vorzeitige Reaktion zwischen Schmelze und Impfmaterial ver- 
hindert. Durch die EinfUhrung des Impfdrahtes bis in die 
Nahe des Ofenbodens wird eine gute Verteilung des Impfmit- 
tels gewaLhrleistet . 

10 Vorzugsweise kann die Regelung der Impf mittelzugabe in Ab- 
hangigkeit vom Sauerstoff potential in der Schmelze oder 
in der Ofenatraosphare oder auch nach einem vorher festge- 
legten Programm entsprechend empirisch erraittelter Werte, 
die die Abbrandreaktion des Magnesiums in der Eisenschmelze 
wiedergeben , erfolgen. 

Gemafl einer weiterbildung der Erfindung kann der Impfdraht 
nicht kontinuierlich, sondern in Abhangigkeit von den MeS- 
werten intermittierend in die schmelze eingefuhrt werden. 
Aber auch in diesem Falle erfolgt die Zugabe in wesentlich 
geringeren Zeitabstanden als von etwa 1 Stunde, wie es bei 
den bekannten Impfverf ahren iiblich ist. Eine intermittieren- 
de Zugabe des Impfdrahtes ist beispielsweise dann angezeigt. 
wenn nur ein sehr geringer Bedarf an Impfmittel besteht. 
In einem solchen Fall ware nur ein sehr langsamer Drahtvor- 
SChub einzustellen und es konnte geschehen. dafl das Ende 
des impfdrahtes nicht in der Nahe des Ofenbodens. sondern 
schon erheblich vorher auf schrailzt. 

ErfindungsgemaA wird in Abhangigkeit. von der Temperatur der 
Schmelze und der Hohe des Schmelzbades im Vorratsgefafl bei 
vorgewahlter wandstarke der Draht-Uohiillung die Vorschubge- 
schwindigkeit so gewahlt. dafl die Umhiillung kurz vor Er- 
reichen des Ofenbodens aufgeschmolzen ist. GroOere Vorschub- 
35 geschwindigkeit wiirde ein AufstoBen des Drahtes auf dem 
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GieBofen 1, der als induktionsrinnenofen mit einem Induk- 
tor 5 ausgebildet ist. Das Ofeninnere ist durch einen Ein- 
gufisiphon 2. durch einen AusguBsiphon 3 sowie durch einen 
gasdichten Ofendeckel 4 verschlossen. Im gasdichten Of en- 
deckel 4 befindet sich eine Schleuse 6, die im wesentlichen 
aus einem Rohr 12 besteht, durch das ein Impfdraht 7 in 
die Schmelze 9 so eingefiihrt wird, daB das Ende des Impf- 
drahtes 7 in der Nahe des Bodens 8 des Of ens 1 schmilzt. 

Sobald iibei eine Druckgasleitung 22 im Ofen 1 ein Uberdruck 
erzeugt wird. steigt die Schmelze 9 im AusguBsiphon 3 auf 
das GieBniveau 17. Nach Anheben des GieBstopfens 11 flieBt 
die Schmelze in eine unter der GieBoffnung stehende GieB- 
form 10. 

Oberhalb der gasdichten Schleuse 6 und nit dieser uber das 
gasdichte Rohr 12 verbunden, befindet sich eine Drahtforder- 
einrichtung 11, die iiber einen Antriebsmotor 11.1 angetrie- 
ben wird. Der Impfdraht 7 wird von einer Vorratsrolle 15 
abgespult. Unterhalb der Drahtf order einrichtung 11 befindet 
sich eine Drahtvorschububerwaehungseinrichtung 13, an die. 
ein MeBwandler 13.1 angeschlossen ist. Mit einer Trennvor- 
richtung 14 kann der Draht 7 gekappt werden. 

Mit Hilfe einer Sauerstof fmeBsonde 16 kann der Sauerstof fge- 
halt in der Ofenatraosphare Oder mit Hilfe einer anderen Sau- 
erstof fmeBsonde 18 der sauerstoffgehalt in der Schmelze kon- 
tinuierlich gemessen werden. 

Eine Steuerelektronik 19. verarbeitet die MeBdaten der beiden 
Sauerstof fmeBsonden 16, 18 und der Drahtvorschubiiberwachungs 
einrichtung 13 und steuert den Drahtvorschub . In diese Steu- 
erelektronik kann weiterhin ein Signal fur den GieBdruck ein 
gefuhrt werden, der hier wiederum ein MaB fur die Hohe des 
Badstandes im VorratsgefaB ist. Die Elektronik steuert in 
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